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CAD/CAM Software with world cless precision and control...

Durante los siete afios que
Burhoe Machine Works ha
estado en el negocio, Aaron
Burhoe se ha basado en
SURFCAM. Usando la
superiores generadores de
trayectorias de herramientas
contenido en el modulo 3 ejes
de en SURFCAM, Burhoe
Machine ha sido capaz de

Qué hay de nuevo en SURFCAM V5
crear rapida y eficientemente

eSS YRS | |anzamiento de SURFCAM V5 demuestra ser uno de mas importantes de SURFCAM
ﬁ]%ruost?ga:&a;'Smiici;’cg’s?’éiim para los programadores de NC, que requieren una precision de clase mundial y el control de
moldes a medida para un S|ste[n§1 CAM. Este c_omunlcado contintia la construccion y a,mplla_r todas Ias_ Nuevas
clientes con necesidades caracteristicas y mejoras implementadas en SURFCAM V4, con el énfasis en "la facilidad de

uso a proporcionar los maximos beneficios en varios ejes de programacion y la

especificas. Cuando Aaron P )
comenz6 a expandir su productividad de mecanizado.

negocio dejando el pequefio

CEICTCAACRTN RN ERVCE RN uevas caracteristicas en V5 SURFCAM incluyen:
Bridgeport que tenia, se
decidio invertir en SURFCAM
y no se ha lamentado un dia
desde entonces.

TrueMill® — Ha habido muchas mejoras a la tecnologia de Surfware de TrueMill patentado:

e La cortadora TrueMill ha sido redisefiada para devolver una trayectoria de
herramienta de alta calidad junto con los tiempos mas rapidos de célculo de
trayectorias de herramientas

e La opcion Pocket es ahora es mas inteligente para reducir los movimientos rapidos

o Para el 3-eje TrueMill, el corte en rodajas se hace ahora de la misma manera como
Z-rough

e Los usuarios ahora tienen la opcién de desactivar el "open pocket" de corte. Esto
obliga a TrueMill s6lo a calcular y reducir los pocket internos de un modelo (véase
mas abajo)

e TrueMill ahora tiene la capacidad para llevar a cabo cortes "primero en profundidad".

"Yo principalmente uso la
etapa de reduccién (Step
reduction) de 3-ejes y 3D
Offset", dice Aaron. "La
reduccion de paso era como
el Santo Grial y cuando salié
fue lo que realmente ayudo a
mi proceso de mecanizado."
Aaron utiliza principalmente
SURFCAM como su sistema
CAM con SolidWorks
exclusivamente como su
programa de CAD
correspondiente. Cuando se
le pregunto lo que él
considera ser el aspecto mas
util de SURFCAM, Aaron ama
la velocidad a la que pueda
trabajar. "Con SURFCAM es
facil de importar una parte,
generar una trayectoria de
herramienta y luego enviar el

Esto hace que TrueMill corte a la profundidad de una regién antes de continuar

La interfaz ahora tiene un lugar para que los usuarios puedan introducir un RPM del
husillo independiente para la entrada helicoidal en el material

Para los usuarios que prefieren no utilizar una caida helicoidal en el material,
TrueMill ahora permite la perforacién de un agujero piloto



http://burhoemolds.com/

G-cbdigo." Es esta facilidad y
la velocidad que le ha
permitido Burhoe Machine
Works ser altamente
productos y crecer hasta el
tamano que es hoy.

Modificaciones para Torno — Se han hecho muchas modificaciones para Torno para
permitir mayor productividad:

Te gustaria mejorar tus
habilidades y ser mas
productivos con SURFCAM?

e Porta herramienta personalizado
¢ Ranurado externo en refrentado desde atras, correcion de ID comp y de retraccion

para ver el de angulo ID _ _
calendario de formacion e Bases de datos actualizadas de herramientas Torno
SURFCAM para encontrar la e Los archivos de verificacion SCMOD mantienen la orientacion entre las
siguiente sesion de configuraciones
entrenamiento cerca de usted! e Apoyo a la capacidad de convertir CView

e Mejoras en verificacion de torno para un mayor apoyo tanto de las operaciones de
torneado y fresado en torno

e Auto check (auto verificacién) ha sido habilitado para roscado en torno

¢Sabias que? e Limite de recorte automatico de material hasta el final de la parte

A EICERRERSIL SOV Viejoras para 4 ejes — Un gnomo CView activo se ha agregado como una referencia visual
CCRStIC\l LSRN ERl nara el eje actual de rotacion de la parte actual y el conjunto de eje de valor se conserva y

SECULCERIIEICREICHICIN <o ajusta automaticamente a si mismo a la regeneracion.
los archivos nativos de

SolidWorks, eliminando el
proceso de traduccién.

2
4o

hdWorks B s 4

SURFCAM reconoce
automaticamente las
revisiones de disefio en el
modelo sélido y regenera
trayectorias Unicos afectados.
Surfware se enorgullece de
ser un partner de SolidWorks.

Mejoras en 5 ejes — SURFCAM V5 trae muchas mejoras al modulo de mecanizado en 5

SIS e e L E il ejes que pueden simplificar y aumentar la produccion.
de boletines anteriores en nuestro

archivo, haga clic en el enlace. . - . . . .. . .
Desbaste 5-ejes — Se ha afiadido funcionalidad adicional para convertir cualquier 4 0 5

ejes en un trayectorias de desbaste. Ejemplos de esto son las Multi-Pass (ver a
continuacion a lo largo de una curva y por un puerto), el desbaste por penetracion, bolsillo
Morph, y los cortes de profundidad.



http://burhoemolds.com/
http://www.surfware.com/surfcam_training.aspx
http://www.surfware.com/surfware_newsletters.aspx

5-ejes seleccién multiple — La opcidn de seleccion multiple estd habilitado ahora a
entrar en operaciones de 4-5 ejes.

5-ejes de extension de superficie — Los grupos seleccionados de superficie para ser
cortados pueden ser auto extendido para evitar modelas las superficies para ampliar los
recortes 4-5 eje.

Mejoramiento de Direccion de la herramienta de corte en 5 ejes — En sentido
horario, en sentido antihorario, ascenso y las opciones convencionales han sido habilitados
hay un parametro "Aplicar la Direccion de corte" para sentido horario (ver abajo) y sentido
antihorario




Usuario intuitiva grafico 5-ejes — Para cada una de las opciones en las pestafias para
4-5 eje, los gréficos se han afadido para indicar lo que las opciones seleccionadas y se
refieren a las opciones que se pueden hacer. Véase mas abajo para un ejemplo de un
grafico que indica que un recorte de planos ha sido seleccionado.

Controles adicionales 5-ejes — Un panel adicional en las fichas LEADS/LINKS
(DATOS/ENLACES) permite un mayor control de los vinculos entre las pasadas en 4-5 ejes
de las trayectorias de desbaste (véase mas abajo). Del mismo modo, en la ficha Opciones
ahora tiene controles para ajustar el limite eje- Y de la maquina, las normales de superficies
lisas y esquinas redondeadas.




Gerente de Operaciones — El director de operaciones tiene una funcionalidad afiadida
casilla de verificacion que permite al usuario seleccionar las operaciones que el post puede
procesar o saltar.

Plano transparente de trabajo — Un plano de trabajo transparente se ha afadido para
permitir una representacion visual de la CView activos en el espacio modelo. Los usuarios
también serdn capaces de controlar la visibilidad, el tamafio, color y transparencia del plano.




Herramienta de multiples restos de desbaste — Los usuarios ahora tendran la capacidad
de proceso por lotes multiples herramientas para un restante Unico de operacién de
desbaste.

3-Eje Z-Finish — El modulo 3-eje con Z-acabado ahora tiene la funcionalidad de operacién
de HSM. Las funcionalidades clasicas también se han conservado.

Las mejoras adicionales para V5

Limites Silhouette — Silhouette limites han sido modificados para utilizar el valor de
tolerancia de superficie para generar los limites.

Los permisos de escritura a la carpeta de SURFCAM — Cuando los permisos de




escritura no pueden ser dados en el directorio de SURFCAM, los cambios pueden hacerse
para permitir SURFCAM para funcionar correctamente.

Herramienta de configuracién S-post — La interfaz de usuario de la herramienta de
configuracion S-post ha sido actualizado, asi como el motor de S-post haber sido
actualizado para dar cabida a la nueva seguridad de SURFCAM.

v Tech Tip

Manipulando las estrategias de 4 y 5 ejes para el uso en ambiente de mecanizado de 3-
ejes

¢, Te gustaria experimentar la precision y el control de la Estrategias de SURFCAM 4 y 5 del Eje en su Eje 3 Mill?

Esto puede lograrse facilmente si usted es duefio de un modulo de 4 y 5 ejes de SURFCAM . Al cambiar algunas
opciones de configuracion sencillas que usted puede utilizar, muchas de las caracteristicas avanzadas de Estrategias de

4y 5 ejes, se pueden aplicar con un enfoque de 3 ejes.

Para obtener cualquiera de las estrategias de funcionamiento de ejes multiples para funcionar como un corte de 3 ejes,
todo lo que tiene que ocurrir es limitar todos los rangos axial a 90 grados bajo el plano limite de la ficha de Control de

Vectores (abajo).
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Con los ejes bloqueados ahora podemos usar una operacion de 5 ejes Swarf para manejar la pared y el filete de la parte
que se indican, mediante el establecimiento de "Metodo de Corte" a "morph entre dos curvas" que son capaces de
generar muy bonita, continua, fluida trayectoria de herramienta que se ajusta a la curvas de la parte superior e inferior sin
romper la ruta de acceso en cualquier punto de la superficie. También tendras el control de las fichas LEADS/LINKS
dando todo de la diferencia de superficie y el borde de las capacidades de manipulacién de vias de los mdltiples ejes,




que en este caso nos permite muy bien arco dentro y fuera de cada pase.

La operacion de 5 ejes de corte se pueden utilizar para manejar el suelo de esta parte de la misma manera que Swarf se
utilizé para la pared. Utilizando de nuevo "Morph entre dos curvas" nos da la ruta agradable de flujo que y esta vez

vamos a establecer el "Start-End" opcion de la "Corte de Control" Tab para "Inside-Out."
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También vamos a cambiar el "Vinculos entre las rebanadas" a "Mezcla Spline."




SURFCAM HAxis Cut
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Al hacer estos dos pequefios cambios en la estrategia de corte somos capaces de generar de una forma muy agradable,
continuas espirales de ruta que comienza en el centro y trabaja hacia el exterior, el manejo del suelo a la perfeccion.

Mantener la herramienta fuera de la pared y filete es también muy facil con la posibilidad de utilizar en el multi-ejes lal
caracteristica de comprobaciéon gubia, dandole mucho mas control sobre la proteccion de gubia que lo que esta
disponible en las estrategias de 3 ejes.
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Estos son sélo algunos ejemplos de como se puede usar las estrategias de modulo de 4 y 5 ejes de SURFCAM paral
traer un nuevo nivel de control a 3 ejes.

Gracias,
Surfware Equipo Técnico

Para mas informacion o para cualquier pregunta,

por favor, pdngase en contacto con nosotros en:

0 visitenos en linea en:
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